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Die Firma

Die mannlose Fertigung absichern und gleichzeitig
beschleunigen Dirk WeiR
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Uber CGTech

Privatunternehmen
1988 gegriindet *:’
> 150 Mitarbeiter “ # ‘

63 Mitarbeiter am g
Stammesitz in Irvine $

12 Mitarbeiter in DE

> 7000 Kunden ‘
> 18.000 Lizenzen

In tiber 55 Landern im Einsatz
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100% In-House Entwicklung
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VUE - VERICUT User’s Exchange

VERICUT

Fakten Anwendertreffen 2014
(115 Lander

145 Veranstaltungen

11500 VERICUT Anwender!



Fertigungs-Situation Heute
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Was flir Ansatze gibt es?
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1. Echtzeit Kollisionskontrolle an der Maschine
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2. CAM-Systeme

Warum NC-Simulation?

Mein CAM-System hat doch auch schon eine Simulation

73 NC Program - haas_vf2_trl60.med [

{74 NC Program - adsurfm.tp . [
Fils Edit

H= R -EE R -]
T % 2 g@=Ew
Line 1 adsurfm ip

EPPARTNO VERICUT SAMELE TOOL PATH FILE: *
FROM/0.,.0.,127.
CUTTER/177.8,0.,0.,
RAPID

N =0TO/—101.6,76.2,49.53
FEDRAT/S508.
GOTO/101. 6, 76. 2, 4353
RAPID

GOTo/ 0., 0., 127,
CUTTER/101.6,2.54,0.,

Dy 0730 1257

o.,0,0,25.4

p
E‘ pamscl.dat - Notepad = | =

File Edit Format View Help

Lee| hermle 2011 r2.mcp,,,D:\Interface EDGECAM“Examples_MetT .
.. .wia hermle 2011 r2.mcp,,,.

*Header information

324=1

325=2

211-=1,131-=1,215=0.001,222=1,223=1 ,225=-1,266=

120—22000 000000 121=22000. 000000 122 22000 000000 22=600.
123=500. 000000, 124 500. 000000 ,125=0. 000000

12=0. DDUDDU,IS=2 50. UUDUUD,l4=588. 269000,15=0. 000000 ,16=250
128=24.512547 ,130=0. 000000, 260=1

34=350. 000000, 25=105. 000000, 36=-55. 400000

< i | 3

= 1]

VERICUT

File Edit Utilities

Line 1

sy  -lmaal -
7 % % =8

haas_vf2_tr160.mecd

> s
01345
({ HAAS WVFZTE:

@00 =40 17 | <# ConcentricClimbAdaptive 25 150_10.h

=187 12; T1 = 12.8 MM DIA MULTI-FLUTE END MILL ZI
13 PLAME RESET STAY
14 CYCL DEF 247 ; REF .PUHT UASTL.™ =l
=21 =28 zZ0. 0339=1 ; REF .PUNT-HUMHER
=91 528 Y0.0| 15 L 2+388 RO F HAX W91
=20 16 PLAME SPATIAL SPA+@ SPE+8 SPC+8 STAY SEQ- TABLE
Wy 17 L A+Q128 C+0122 RA F HAX M126
18 = - TOOL 1 — 12.8 mm Multi-Flute End Mill
M1z 19 = — LET OP TOOL 1 KOELIHG DODR DE SPIL
=0 ~0.0 B0.4| 20 TOOL CALL 1 2 S6000
21 TOOL DEF 1
22 M5
21900 T M0, 23 L X+506.875 ¥+0.019 RO F HAX
M3l 2n M3
e 25 L Z+5 RO F HAX
26 L Z2-11 RO F HAX
( FACE MILLY| 27 | z-12 F1888
=54 28 L X+505.85 F725
so1 czo so.ff 28 & X:3E2253 v oa.zn -
@921 =28 ¥O. JJJ_J vl
=N

( TABLE INDEX
M1l
M13
=0 A0.0 EBEO.O

)




3. VERICUT!
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Warum VERICUT?

Einfahrzeiten reduzieren
Programme optimieren
Kollisionen vermeiden
Programme erstellen

N O N R O R

Alle Erkenntnisse der Bearbeitung “vor” der Bearbeitung

Mit VERICUT verfligen Sie Uber eine zweite
“virtuelle” Maschine
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Warum VERICUT?

a

Unabhangig von der /
Steuerung [ 2
. x | i TI

e b, i ke Smtn e e

|

“Unabhingig vom
orammiersystem
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Eine typische Prozesskette nlihe
AERRCLUT

Nacharbeit

Bearbeitung

\1)
Bearbeitung &

o (&()

CAD
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Schnittstellen zur einfachen

Bedienung

55 carin CTCO" SIEMENS - yracrarcam

edgecam GilrsCAM surfcom EIEGD
hyperMILL EEEL @ PowerMILL _ TopSolid BRI FeatureCAM

tascam R SolidCAM Cimatron®
CAM-TOOL s,@e (, CAMWorks NSO

VERICUT




Werkzeugverwaltungen —

Partnerschaften

tdmswstems _F_Ajys GEDI*? LEMOINE :%'_Tm'

SAN DVI K Member IMC Group
R < kennamenat Eggn,-

Werkzeugverwaltungs-Schnittstellen

Uber Schnittstellen zu Ihren Werkzeugverwaltungssystemen kénnen Sie ganz einfach
Werkzeuglisten generieren bzw. VERICUT Komplettwerkzeuge erstellen. Es handelt sich hierbei
um eine schnelle Direktverbindung zu Ilhrem Verwaltungssystem. Es werden keine
Zwischendateien erzeugt, sodass die Werkzeuginformationen immer aktuell sind.

VERICUT




Auszug Kunden in lhrer Nahe

ONLINE: 7= ks )( KRONES STIHL
@) AIRBUS A=23T=C ='OVE" STORL
ALSTOM ROHDE&SCHWARZ ‘j?mm

LUK

VERICUT




Praxisbeispiel

' |Fa. Rohde und Schwarz

"1Uber 2 Jahre 5 Monate 27 Tage ohne einen
einzigen Crash durch ein fehlerhaftes NC-
Programm.

ROHDE&SCHWARZ
Rohde & Schwarz Werk Teisnach

VERICUT




Praxisbeispiel

| Prozesskette:
_ITDM, TopSolidCAM, VERICUT

VERICUT




Praxisbeispiel

Simulationsaufkommen

Fehler/Programm

3734

Programme Programme Programme Anzahl
gesamt ohne Kollision mit Kollision Fehler

4000

9335

3000

2000

lationen.

imuy

Anzahl an Si
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Praxisbeispiel

- Material nicht
‘ vollstandig zerspant

Kollision Maschinen-
komponenten
7%

Kollision Werkzeug
mit Spannmittel
11%

Kollision Werkzeug
mit Werkstuck

[?.?Iw‘ Al Fehler Endschalter

Fehlerarten 16%

Zerspanung im
Eilgang
24%
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Praxisbeispiel

A

Fehler/Bearbeitung

0.4
0,2

Frasen 3-Achsig Frasen 4-Achsig Frasen 5-Achsig Drehfrasen

Anzahl Fehler nach Bearbeitung




Praxisbeispiel

~ |

MF Koppler ' ’

VERICUT




Wir sind fur SIE da!

1 Personlicher Support
1 RegelmaRige
Software-Releases

1 Kundenorientierte
Weiterentwicklung

1 Sehr groBer
Kundenstamm

] Zeitnahe
Unterstiitzung neuer
Technologien

VERICUT



VERICUT - Der Standard in vielen
Fertigungsbereichen!
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Fragen?




