
Virtuelle Fertigungslösungen als Antwort
auf reale Produktionsherausforderungen: 
Von der Anlagenplanung bis hin zur Virtuellen Inbetriebnahme
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CENIT BUSINESS UNITS

Führender 
internationaler Partner 
von Dassault Systèmes
für die 3DEXPERIENCE-
Plattform on-premises
und Cloud.

3DS-PLM

Fertigungsplanung und 
-validierung, Offline-
Programmierung, 
Simulation und vir-
tuelle Inbetriebnahme 
von der Einzelroboter-
station bis zur 
kompletten Fertigungs-
linie. Offene und 
herstellerunabhängige 
Plattform FASTSUITE 
Edition 2

DFS

Führender SAP PLM 
Systemintegrator für 
ganzheitliche 
Implementierungen 
und strategischer 
Partner der SAP AG seit 
2000.

SAP SOLUTIONS

Strategisch 
ausgerichtetes 
Enterprise Information 
Management zur 
Steigerung der 
Produktivität des 
gesamten 
Wertschöpfungsnetz-
werks. 
Silver Business Partner 
von IBM.

EIM

CenProCS schafft 
Mehrwert im Bereich 
PLM Application Services 
für den globalen Airbus-
Konzern. Ein engagiertes 
CENIT-Team bietet PLM 
Services für alle 
Flugzeugprogramme und 
alle damit verbundenen 
PLM-Anwendungen 
(>1000) in einem 
internationalen Umfeld. 

CENPROCS

PLM



Neue Herausforderungen? Neue Lösungen!

Prozess-Komplexität, Zeit- und Kostendruck
▪ Flexibilisierung und Agilität von Fertigungsprozessen

▪ Neue technische Ansätze und Möglichkeiten

▪ wachsende Verknüpfung von Robotern, Maschinen, fahrerlosen
Transportsystemen, …

▪ Zunehmende Komplexität der einzelnen Zellen (Positionierer und 
externe Achsen, Endeffektoren, Multi-Roboter-Systeme, …)

▪ Smarte Komponenten, adaptive Prozesse

▪ Vision-Systeme und andere Sensorik, Safety für MRK, …

Neue Probleme entstehen
▪ Wachsende Inkonsistenzen zwischen der digitalen und 

der realen Welt

▪ Berherrschbarkeit der Systeme für den Anwender

▪ Integration der verschiedenen Welten in eine einheitliche
Infrastruktur

© CENIT AG, Jens Fetzer



Verschiedene Rollen und Anforderungen

Systemintegratoren
▪ Eine skalierbare Software – von der frühen 

Konzeptphase bis zur Inbetriebnahme

▪ Offenheit, Flexibilität und Integrationsfähigkeit für 
unterschiedlichste Applikationen und Komponenten

Anwender in der Produktion
▪ Einfach zu erlernende und zu bedienende 

Software mit geringen Gesamtkosten

▪ Verlässlichkeit und Simulationsgenauigkeit

▪ Gute und „intelligente“ Schnittstellen zu 
vorgelagerten Prozessen (CAD, Prozessplanung)

▪ Technologieoffenheit für beliebige Applikationen 
und Anlagenkonzepte

© CENIT AG, Jens Fetzer
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https://tech-labs.com/products/fanuc-robot-integration-package
https://www.wsj.com/articles/robot-maker-fanuc-bets-on-artificial-intelligence-1440148515


Product Lifecycle Management / PLM realdigital

Digitaler Anlagen-Zwilling als Kern unseres Ansatzes

Reale Inbetriebnahme

HILSIL

Layout- und 
Ressourcenplanung

Programmierung 
und Validierung von 
Produktionsanlagen

Virtuelle 
Inbetriebnahme

Digitaler Zwilling als einheitliche Basis für den gesamten Prozessablauf

8

Produktdesign



www.fastsuite.com 

Fokus: Layouterstellung und Validierung



Fokus: Technologiebasierte Offline-Programmierung

Regelbasierende und technologiebezogene
Erstellung von Operationen
▪ parametrische CAD-to-Path Algorithmen
▪ korrekte Werkzeugorientierung
▪ An- und Abfahrbewegungen
▪ automatisches Setzen von 

Technologieparametern

Punktbasierte Anwendungen, z.B.
▪ Handling / Pick & Place
▪ Bohren & Nieten
▪ Punktschweißen / Heften

Bahnbasierte Anwendungen, z.B. 
▪ Laserschneiden / Laserschweißen
▪ Lichtbogenschweißen
▪ Kleben
▪ Entgraten
▪ Rollfalzen

Oberflächenapplikationen, z.B.
▪ Lackierung / Beschichten
▪ Polieren / Schleifen
▪ Zerstörungsfreie Prüfung (NDT)



www.fastsuite.com 

Fokus: Verbindung mit realen Steuerungen (vIBN)



Product Lifecycle Management / PLM realdigital

Digitaler Anlagen-Zwilling als Kern unseres Ansatzes

Reale Inbetriebnahme

HILSIL

Layout- und 
Ressourcenplanung

Programmierung 
und Validierung von 
Produktionsanlagen

Virtuelle 
Inbetriebnahme

Digitaler Zwilling als einheitliche Basis für den gesamten Prozessablauf

8

Produktdesign



www.fastsuite.com 

Verwaltung von Resourcen- und Projektdaten in PLM-Systemen

Verwaltung aller Projektdaten der Digitalen
Fabrik in bestehenden PLM-Systemen
▪ Simulationsresourcen
▪ Bauteile
▪ Roboter-Programme und Simulationsprojekte

Nutzung bestehender PLM-Prozesse auch in 
der Digitalen Fabrik
▪ Versionierung
▪ Varianten-Management
▪ Freigabeprozesse
▪ Workflows

Harmonisierung von IT-Infrastrukturen
▪ Vermeidung von parallelen Datenstrukturen
▪ Digitale Durchgängigkeit
▪ Datrentransparenz über Abteilungsstrukturen

hinweg
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www.fastsuite.com 

Digitale Durchgängigkeit – Verlustfrei vom CAD zur OLP



www.fastsuite.com 

✓ Durchgängiges, skalierbares Simulationsmodell von erster
Layoutvalidierung bis zur Anlageninbetriebnahme zur Vermeidung
zeitaufwändiger Systembrüche

✓ Technologie-bezogene Offline-Programmierung für effizienten
Anlagenbetrieb

✓ Integration virtueller Steuerungen für exaktes Anlagenverhalten und 
Einfahren von Programmen am Simulationsmodell

✓ Integration in PLM-Systeme sorgt für digitale Durchgängigkeit und 
bereichsübergreifende Transparenz

✓ Clevere CAD-Schnittstellen vermeiden Informationsverlust und 
reduzieren den Vorbereitungsaufwand beim OLP significant

✓ durch einfache Bedienbarkeit bleiben auch komplexe Prozesse für
den Anwender beherrschbar

Zusammenfassung


