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ASM SMT Solutions: Ein wichtiger Teil der ASM Familie

ASM Pacific Technologies (ASM PT) heute: Drei erfolgreiche Geschafts-Segmente

ASM SMT Solutions ASM Materials ASM Back End Equipment

SMT-Linienldésungen = Leadframes

DEK Printing Solutions = Andere Materialien

SIPLACE Placement Solutions ® Molded Interconnect Substrate (MIS)
ASM Smart Factory Tools & Services

Die & Flip-Chip Bonder
Wire Bonder
Encapsulation Equipment
Tester & Sorter

Laser Dicing

LED Equipment

ASM Pacific Technologies auf einen Blick:
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ASM PT ist der weltweit gro3te Zulieferer fir Montage- und Packaging-Lésungen
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ASM SMT Solutions
Eine lange Erfolgsgeschichte innerhalb der Elektronikindustrie

ASM SMT Solutions: Mehr als 30 Jahre Erfolg
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Mit dem Ansatz einer SMART Supply
Chain wollen wir durch gezielten
|Smart Supply Chain | Einsatz von IT- und Automatisierungs-
|6sungen weiterfihrende Produktivitats-
und Flexibilisierungspotenziale heben.

Aufeinander aufbauende
Initiativen

Das Wertschopfungssystem LEAN Supply Chain
hat auf Basis der LEAN Philosophie zu nachhaltigen
Verhaltensanderungen mit der Fokussierung auf
Wertschopfung gefihrt.

= ** Lean Supply Chain

Mit unserem Produktionssystem SCM Synchro haben wir
global durchgangige und standardisierte Prozesse geschaffen

SCM Synchro und das vielfaltige Methodenwissen in unserer Organisation
identifiziert.
A
2003 2007 2016 2020
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Sicherheit

Sicherheitskonzept

13.11.2017

Allgemein

Zweck des Dokuments

Dieses Dokument dient dazu Losungsansatze zur Risikominderung fir die in der Risikol
ermittelnden Geféhrdungen aufzuzeigen.

Des Weiteren wird beschrieben, mit weiche Korperregion der Roboter kollidieren kanf
maximalen Driicke und Kréfte dabei nach ISO/TS 15066 auftreten drfen.

Dieses Dokument beruht auf der Risikobeurteilung zur Applikation vom August 2017.

Beschreibung der Applikation
Mit dem kollaborierenden Roboter ,Sawyer” von rethink robotics sollen Platinen aus
entnommen werden. Diese Platinen werden im nichsten Schritt von Sawyer vor eine:
Barcodescanner gehalten und anschlieBend in ein Priifgerét eingelegt. Nachdem die Pl
istverschlieRt Sawyer den Deckel des Priifgerats. Ist die Prifung beendet Gffnet Sawyf
wieder und entnimmt die Platine, um sie dann in einem weiteren Tray abzulegen.

Ein Tray beinhaltet § Platinen. Sind die 8 Platinen geprift wird das leere Tray auf das
umgestapeit. Zum Anheben der Trays ni mit seinem

Sicherheitstechnische Priifung

Zweck des Dokuments

Dieses Dokument dient zur Uberprifung aller erforderlichen Mainahmen zur sic|
eines MRK-Arbeitsplatzes. Es werden die, in der Risikobeurteilten und im Sicherh)
spezifizierten Gefanrenstellen auf Umsetzung Gberprift.

Checkliste

Nr. Prifpunkt
1. Prifungsgrundlagen

Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) [=]
DIN EN IS0 10218-1 . Industriercboter - | ® | O ]
Sicherheitsanforderungen - Teil 1
Roboter”

13 | DINENISO 102182, Industriercboter - | & | O =]
Sicherheitsanforderungen - Teil -

Ja Nein n.z. Beme

Vakuumereifer auf.

Abbidung 1 - Ubersicht Applikation mit Benennung

und Integration”

14 | DINISO/TS 15066 ,Roboter und = [=] B
Robotikgerite - Kollaborierende
Roboter”

15 | DGUV FB HM-DBO , Kollaborierende = o [=]
Robotersysteme”

2. AuBere technischen Merkmale
2.1 | MotHalt-Taster
2.1.1 | Not-Halt-Taster jederzeit erreichbar

=2 a o

2.1.2 | Not-Halt-Taster sicher fixiert 5] [5] [5]

2.13 | Funktionsprafung 5] [5] [5]

2.3 | Keine scharfen oder spitzen Kanten ® [5] [5]

23 | K ® 5] [5]

2.5 | Ist der Kopf auBerhalb des = [=] [=]
Arbettsbereiches

2.6 | Kannsich der Mitarbeiter jederzeit =] [S] O | Freier
vom Robotersystem entfernen bzw. manu
selbst befreien? am Rof
Funktionsprifung BWS
Dokumente

3.1 | Risikobeurteilung mit allen relevanten

Programmablauf in Bildern
= r

3.2 | Original-Betriebsanleitung des

3.3 | Applikationsspezifische Erganzungen
zur Origin: i

Abbildung 3 - des Traystapels, voile Trays

Kraft-/Druckmessungen nach DIN ISO/TS 15066

Messstelle 1.1~ Hohenpriifung Trays
2u Gefahrdung 14

Abbildung 1 - Messstel der Appiikation

B ©@ ® A0
of o] o oo
of o] 0 o=

3.4 | Angaben zur Umsetzung der in der
Risikobeurteilung definierten
Sicherheitsmafnahmen

1Sis )

Bedienungsanleitung

3.4.1 | Beschreibung der Tatigkeit [ [=] [=]

Sicherheitskonzept

Sicherheitstechnische
Prifung

Kraft-/Druckmessungen nach
DIN ISO/TS 15066
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Automation Projects — Electronic Manufacturing Munich

I
C Anfang 2020 Projekt 1
A 2018 J
B 2018 Projekt 3
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C Ende 2019 Projekt 5
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A 2018 Projekt 6
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A 2018 Projekt 7
C Mitte 2019 Projekt 8
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B Mitte 2019 Projekt 9
| | |
A 2018 Projekt 10
%
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ENABLING THE DIGITAL WORLD ASM I\ /l
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» >
Professionel Networken AS M | |
f In auf Xing und LinkedIn \ -~
Aktuelle Informationen
auf Facebook
You
Tube PAlle Videos & Animationen
auf YouTube

smart

factory
M ASM Newsletter S “l.forum

Informiert via Blog:
Smart SMT Factory Forum

N
Umfangreiche ASM Online-
X[ Tools unter MyASM

Together

| !
o T Vielen Dank!



http://www.smart-smt-factory-forum.com/
http://www.youtube.com/c/ASMSMTSolutions
http://www.xing.com/companies/asmassemblysystems
http://www.linkedin.com/company/asm-assembly-systems
http://www.facebook.com/ASMAssemblySystems
http://www.asm-smt.com/
http://www.asm-smt.com/de/newsletter
http://www.asm-smt.com/
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Rechtliche Hinwelse

Diese Prasentation wurde von ASM Assembly Systems (im Folgenden ,ASM AS" genannt) exklusiv und ausschlieBlich fur die
interne Verwendung vonseiten des Empfangers erstellt und beinhaltet keinerlei Rechte zur Veroffentlichung oder Weitergabe
an Dritte. Dieses Dokument stellt keine Kaufaufforderung dar und ist nicht als Angebot zu verstehen. Weder die Prasentation,
noch ihr Inhalt darf ohne die ausdrickliche Zustimmung von ASM AS flr andere Zwecke verwendet werden.

Der Inhalt der Prasentation bezieht sich — nach unserem besten Wissen — auf die derzeit bestehenden Konditionen;
Anderungen sind vorbehalten. Bei der Ausarbeitung der Prasentation hat ASM AS ohne unabhangige Prifung auf die
Volistandigkeit und Richtigkeit aller 6ffentlichen und sonstigen externen Quellen vertraut. Es kann keinerlei (implizite oder
explizite) Garantie Ubernommen werden beztiglich der Richtigkeit und Vollstandigkeit dieser Veroffentlichung und ASM AS,
seine Vorstande, Mitarbeiter, Vertreter und Handelsvertreter tragen — im gesetzlichen Rahmen — keinerlei Verpflichtung,
Verantwortung oder Sorge flur jedwede Konsequenz fremden Handelns oder dessen Unterlassen, das sich auf die
Informationen in dieser Prasentation bezieht, noch flr jegliche Entscheidung, die mit ihrer Hilfe getroffen wird.

© 2016 ASM AS. Alle Rechte vorbehalten. Teile dieser Veroffentlichung durfen nicht dupliziert, gesichert oder weitergegeben
werden, weder durch elektronische oder gedruckte Medien, Fotokopien, Aufzeichnungen oder sonstige Mittel, ohne die
ausdrtickliche schriftliche Zustimmung von ASM AS.
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